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Spanndorn fiir Durchgangshohrung

fiir Vorrichtungplatten

Fast jedes Werkstiick hat mindestens eine Bohrung. Diese
eignet sich vorziiglich zum Spannen des Werkstiickes. Der
einzigartige Verkaufserfolg unserer Spanndorne beweist,
dass die Vorteile dieses Spannens eindeutig sind.
XPA-Spanndorne erhalten Sie in 11 GréBen fur Spann-
durchmesser von 4,1 - 250 mm.

Der Durchmesser des Befestigungsflansches ist konzen-
trisch zum Spanndurchmesser, wodurch eine sehr gute
Wiederholgenauigkeit gewahrleistet wird.

Material: Schraube - Stahl kopfgehartet und beschichtet,
Grundkorper — Kohlenstoffstahl.

« 5- Seitenbearbeitung maoglich

- platzsparend: Mehrfachspannung maoglich

- leicht bearbeitbar: Spanndorne sind aus Baustahl
und lassen sich daher problemlos auf den gewtiinsch-
ten Durchmesser bearbeiten.

- leicht anwendbar
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Spanndorn fiir Durchgangshohrung
fiir Vorrichtungplatten

(e | o om0 ]omw |o]a]e (s |o] o
11 M2 6,1 41 3

20h9 7,4 41 M2/13,7 10,7 7,6 38000
4,2 29,72h9 124 7,2 M4 M3/21 21,8 16 15 8 59 38050
8,5 31,5h9 14,2 12,2 Mé M3/23,1 249 19 15 12 59 38100
1,1 37,59 20 13,5 M8 M3/29 249 19 15 14 59 38150
20 50h9 27 18 M10 M4/39,4 28,6 22,2 17,5 17 6,4 38200
26,3 56h9 353 23 M12 M4/45,5 31,8 254 20,6 21 6,4 38250
445 69,5h9 42 29,3 M16 M5/55,9 39,6 31,8 27 22 79 38300
44,5 75,509 51,5 29,3 M16 M5/63,9 39,6 31,8 27 22 79 38350
44,5 107,5h9 77,7 29,3 M16 M6/92,5 45,5 37,6 323 20 79 38400
44,5 132,9h9 103 29,3 M16 Me6/118 45,5 37,6 32,3 20 79 38450
445 132,9h9 175 29,3 M16 M6/118 45,5 37,6 32,3 20 79 38500
44,5 152,4h9 2502 293 M16 Me6/133,5 45,5 37,6 32,3 20 79 38550%*

* D2 ist der kleinste Durchmesser, auf den D1 gefrast oder gedreht werden kann

** 38550 ist aus Aluminium
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Spanndornaufnahme

Der XPA Spanndorn fiir Werkstlicke mit Durchgangs-
bohrungen (Kat. S.1.8-1.9) kann auch fiir Sacklochbohrung
verwendet werden mit Hilfe unseres Spanndornaufnahme.
Diese Aufnahmen besitzen eine Mechanik, die Gber einen
Nocken und einen Schiebezylinder die fiir die Dornsprei-
zung notwendige Axialbewegung ausfihrt. Hierflr ge-
nlgt eine 90 Grad Drehung der seitlichen Inbus-Schraube.
Die Spanndornaufnahme ist geeignet fiir die sechs
Dorngrossen fir Spanndurchmesser von 4,1 mm bis
35,3 mm. Der Verwender bringt die jeweiligen Montage-

Zylinder Gewinde

M2 34502
M4 34504
Mé 34506
M8 34508
M10 34510
M12 34512
Montageschrauben und Spanndorn sind nicht erhalten
Drehausflihrung
25,4/77,77

Frasausfiihrung Drehausfiihrung m.25mm Schaft

bohrungen fiir die verwendeten Spanndorne ein. Flr das
Umristen auf andere Spanndorngrdssen sind Ersatzzylin-
der mit den jeweiligen Gewinden lieferbar.

Die Frasausfihrung der Spanndornaufnahme kann hori-
zontal oder vertikal eingesetzt werden.

Die Aufnahme sitzt wahlweise auf der Vorrichtungsplatte
oder mit T-Nutmuttern auf dem Maschinentisch oder, ganz
einfach, im Maschinenschraubstock.

Material: Grundkorper — Kohlenstoffstahl, Nockenmecha-
nismus - Stahl einsatzgehartet.

Ersatzzylinder
zzggi M2 34002
38606 M4 34004
38608 M6 34006
38610 M8 34008
=T M10 34010
M12 34012

Frasausfihrung

Erzatzzylinder

J

Nockenmechanismus

Q 4550

M6 Innensechskant

Monfageschraube
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Spanndorn fiir Sacklochbohrung @,
mit seitlicher Klemmung

SKA-Spanndorne fiir Sacklochbohrung sind in verschie-
denen GroBen erhéltlich (siehe Tabelle), wobei Sie den
Durchmesser der Werkstiickbohrung andrehen bzw. anfra-
sen mussen. Fir diese Bearbeitung wird ein Verriegelungs-
ring mitgeliefert.
SKA-Spanndorne erhalten Sie in 2 Ausfiihrungen:

« flir Bearbeitungszentren,

Bohr- und Frasmaschinen
« fir Drehmaschinen (mit Einspannzapfen)

Material: Grundkorper — Kohlenstoffstahl, Mechanismus -
Stahl einsatzgehartet.

g | W | o | @ | e | 0 | o | o | e0s | mmenedant | st |
20

Fréasmaschinen 413 224 17,5 19 50h8 28,7 17,8 39,4 6 38210
Drehmaschinen 44,4 254 21 19 N/A 533 18 L=45 6 20 38370
* D2 ist der kleinste Durchmesser, auf den D1 gefrast oder gedreht werden kann

Frasausflihrung Drehausfiihrung
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Ersatzteile
Exzenterschrauben Formschluss-Doppelkeil-Alu
“m “m
50204 50363 80050 60140
50206 10 50365 80075 1 60125
50207 § 50366 80100 1 60135
L 5 S 80150 1 60160
53140, 54110 1 50368
<010 . 80200 1 60180
50212 4 50371 Formschluss Klemmscheibe
M. | ETE I T
50216 4 50373 10604
54116 1 50374
*V2A-Ausfiihrung M10 4 10606 @
M12 4 10612
Unterlegring M16 4 10616
St./Pack .
L —% @ Verriegelungsplatte
M16 120016 — “m
. 80050 60143
Doppelkell Aluproﬁl 80075 1 60145
i DSpanner [ tuPack| Ar.| s010 o
80250 60205 \ /
80375 6 60207 80150 1 60165
T s 80200 1 60185
80750 6 60220 T-Nutenstein*
SN - I T T
81500 2 60240 T 50703
82000 2 60245
10 mm 2 50710
Sechskantscheiben 12mm 2 50712
| fiirSchraube [ St/Pack | ArtNr. | 14mm 2 0714
10580 16 mm 2 50716
mg 180 :gggi 18 mm 2 50718
20mm 2 50720
M8, V2A 8 *10585 @ 5 , R
M10 4 10586 -’ —
M12 4 10590 inklusive Arretierungsschraube
M16 4 10592 Spanndorn-Schraube
*V2A-Ausfiihrung

fiir Spanndorn St. /Pack m

Doppelkeil Stahlproﬁl 38000 38001
| fiirDK-Spanner | St./Pack | Art.Nr. | 38050 1 38002
80250 60305 38100 1 38010
80375 6 60307 38150 1 38020
80500/ 80050 8 60310 38200 1 3803
80750/ 80075 6 60320 ‘ / 38950 7
81000/80100 4 60330 /
81500/ 80150 2 60340 S HER 1 B
$2000 /80200 >, W 38400/ 38450 1 38072
KraIIenscheibe Rechteck-KIemmschelbe
™ firsdvaube | StPack | Ar. | L firsdeabe | st/Pack | AtH
M10 12584 0 006
M12 8 12588 — M12 1 21016
M16 4 12592 v M16 1T 21026
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